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Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S. A. Varsava,
Polsko (Tovaren presnych obrabacich strojov AVIA S. A.)
bola zaloZena v roku 1902 a je jednou z najstarsich pol'skych
tovarni. Poslednych 70 rokov je AVIA jednym z poprednych
polskych vyrobcov vysoko kvalitnych obrabacich strojov.
Dnes je tato znacka znama vo velkej casti Eurdpy, najma v
Nemecku, kde je v prevadzke vyse 4 000 instalovanych
strojov.

Pritomnost nami vyrdbanych obrabacich strojov na
naroc¢nych a industrializovanych trhoch zaistuje trvaly a
neustaly rast produkcie a zvySuje konkurencieschopnost
nasich zakaznikov. Osvedcena riesenie strojov znacky AVIA
v zavislosti na priaznivych cenach takisto Uspesne figuruju
na novo sa rozvijajucich trhoch vo vychodnej ¢asti Eurépy.

V sucasnosti AVIA ponuka vo svojej produktovej rade
Vertikalne obréabacie centra 3, 4 a 50sa (kontinualne), CNC
a Manualne univerzalne frézky a CNC sustruhy so Sikmym
16zkom. AVIA je tiez vyrobcom klticovych komponentov pre
obrabacie stroje ako napr .: vretena Ci presné gulickové
skrutky. Dodavame gulickové skrutky niektorym
poprednym svetovym vyrobcom obrdabacich strojov.
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Vedenie spolocnosti a vyroba:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYJNYCH AVIA S. A.
Ul. Siedlecka 47

03-768 Varsava

Polsko

+48 22 8186211
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl

Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych
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Nové ndvrhy strojov vychddza z vlastného oddelenia
vyvoja a vyskumu. Unikatna kombinacia velmi nadanych
mladych inZinierov a velmi skdsenych dizajnérov, ktori
pracuju v spolo¢nosti AVIA po mnoho rokov, zaistuje
idedlne prostredie pre procesy vyvoja a vyskumu.
Dizajnové navrhy su vytvarané pocitaCovymi systémami
ako napr .:

- Solid Modelling Design (CAD-3D),
- Finite Element Method optimization,
- Computer Aided Manufacturing (CAM).

Nasim cielom nie je len vyvinutie najmodernejSich
technoldgii a ich dodanie zakaznikom, ale aj poskytnutie
adekvatneho zaskolenie, servisu a udrzby strojov, jako aj
dostupnost nahradnych dielov po mnoho rokov po
odovzdani stroja.

Zastupenie pre CR a SR

PILART stroje a.s.
Ericha Rouc¢ky 2499/11
678 01 Blansko

Ceska republika

+420 739 510561
info@avia-cnc.cz
WWWw.avia-cnc.cz



OBJAVTE SIROKY SORTIMENT PRESNYCH
VERTIKALNE OBRABACIE CENTER AVIA

50SA OBRABACIE CENTRA
RAD X-5

- najvSestrannejSie 5 osové obrabacie centrum pre prevadzku
- plynulo sklopna hlava s vykonnym motorovym vretenom

- velky priemer vstavaného otoéného stola 500/630 mm

- presné Heidenhain enkdédermi + 5 oblukovych sekund
vstavané do rotanych osi

- velky obrabacie priestor pre obrabanie vacsich rozmerov

- 5 osové plynulé obrabanie stredne velkych obrobkov alebo
40sé obrabanie obrobkov velkych rozmerov

- maximalne zataZenie tazkého pracovného stola

- doba spracovania jedného bloku 0,5 ms

50SA OBRABACIE CENTRA
RAD VARIO & VARIO HS

- plynulé 50sové obrabacie rieSenie

- rotacny naklapacie stol o priemere 450 mm

- nosnost stola 400 kg (vr. Upinanie) pre velké obrobky

- priamo pohanana otocna (A) a rotacné (C) os momentovym
motorom pre $pickovu dynamiku

- Siroky vyber vretien od 10 000 do 24 000 ot. / min

- zrychlenie v osiach X /Y / Z aZ 1G

- rychloposuv 42 m / min

- doba spracovania jedného bloku 0,5 ms, pre CAM
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VERTIKALNE OBRABACIE CENTRA
RAD VMC & VMC HS V

- svetova trieda CNC riadenia HEIDENHAIN a SIEMENS

- doba spracovania jedného bloku 0,5 ms

- Siroky vyber vretien od 15 000 do 24 000 ot. / min

- zrychlenie v osiach X /Y /Z a7 1G

- rychloposuv 42 m / min

- presnost polohovania +/- 0,004 mm

- velmi tuha konStrukcia vdaka komponentov, ktoré
prekracuju  pozadované Standardy od spolahlivych
dodavatelov

- najvacsi pripustné zatazenie stola na trhu

- bohata standardna vybava s uzito¢nym prislusenstvom

- vysoka presnost a dynamika

- najlepsie riesenie pre HMS obrabanie (HS séria)




Vysoko vykonné obrabanie
tvrdeného materidlu

Nerezové ochranné kryty

AVZA

Centralne mazanie val¢ekového Neobmedzené moznosti
vedenia a presnych gul6¢kovych plynulého 50sého
skrutiek obrabanie na strojoch AVIA

- _
Siroké linearne valéekové Centrdlny pneumatika Elektro komponenty
vedenie 45 mm FESTO pre jednoduchu od zndmych

udrzbu eurdpskych vyrobcov

lahko dostupné




OBJAVTE VERTIKALNE OBRABACIE CENTRA
NAVRHNUTY PRE VASE POTREBY

HEIDENHAIN TNC 640 HSCI

- najmodernejsie a spolahlivé CNC riadenie
- 21 GB SSDR miesta pre vsetky CNC programy
doba spracovania jedného bloku 0,5 ms

- 19 "displej pre pohodIné ovlddanie a programovanie

zndzornenie obrobku v 3D s vysokym rozliSenim
- nastavenie ovladacieho panela

- nastavenie vysky150 mm

- nastavenie uhla kldvesnice 0 — 60 st.

- nastavenie natocenia panelu 0 — 90 st.

LEPSIE PRESNOST A DYNAMIKA

- rychloposuv aZz 42 m / min. skracuje ¢as oneskorenia

- presnost polohovania aZz +/- 0,004 mm
- opakovatelnd presnost az 0,004 mm
- VMC rad vybavena vretenom 15 000 ot. / min.

-VMC HS, VARIO a X-5 rad vybavena elektrovretena

aZz 24 000 ot. / Min.

Presné kulickové Srouby tridy C3
od spolecnosti AVIA. Dvojité
predepnuté matice ukotvené na
obou koncich pro maximalni
pfesnost a tuhost

30-50 NASTROJOVYCH MIEST

- 30 nastrojovych miest v Standardnom prevedeni
- spolahlivé rieSenie vyskasané na stovkach strojov
- rychla doba vymeny 2,8 s nastroj — nastroj

- 50 nastrojovych miest - opcie

SPOLAHLIVE KLUCOVE SUCIASTKY

Presne vyvazené (GO0,4) uloZenie vretien vyrobenej spolo¢nostou
AVIA je pouZivané po dlha dobu, bez poruch pri velmi vysokych
otacok a krutiaceho momentu. Vretena od znamych dodavatelov.

Dostupné verzie:

- 15 000 ot. /min. priamy pohon
- 10 000 ot. /min. elektrovreteno
- 18 000 ot. /min. elektrovreteno
- 24 000 ot. /min. elektrovreteno




RAD VMC

urcené pre
narocné aplikacie

Rad VMC

- velmi tuha konstrukcia, vdaka komponentom od spolahlivych dodavatelov, ktoré prekracuji poZadované standardy
- velky pracovny priestor s najvda¢Sou nosnostou stola na trhu

- spolahlivé CNC systémy od doddavatelov svetovej triedy: HEIDENHAIN a SIEMENS

- mimoriadne bohatd zakladna Standardna vybava s vemi uzitocnym vybavenim

- vysoka presnost a dynamika

VMC 650, VMCE00 and VMC1000, Heidenhain TNG 640 HSCL, 15 000 rpm

VMC 650, Heidenhain TNC 640, 10 000 rpm
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VMC 1300, Heidenhain TNC 640, 10 000 rpm VIMC 1300, 15050 Heidenhain TNC S40 H5C, 8 000 rpm
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Technicka Data VMC 650 V VMC 800 V VMC 1000 V
STOL:

Rozmer stola mm 800 x 540 1000 x 540 1200 x 540
T-drazky: pocet/velkost/vzd mm 5/18/100 5/18/100 5/18/100
Nosnost stola kg 700 850 1000
POJAZDY:

Pozdizny X mm 650 800 1000
Priecny Y mm 600 600 600
Vertikalne Z mm 620 620 620
VRETENA ISO 40

Otécky vretena ot. /min. 15 000 15 000 15 000
KuZel vietena 1SO 40 1SO 40 ISO 40
Vykon S1 /56 (25%)* kw 10/17 10/17 10/17
Kratiaci moment S1/56(25%)* Nm 64 /108 64 /108 64 /108
Vzdialenost vreteno stol mm 120-740 120-740 120-740
VRETENA ISO 50 — pohon

Otécky vretena ot. /min. - - -
KuZel vietena - - -
Vykon S1 /56 (25%)* kW - - -
Kratiaci moment S1/56(25%)* Nm - - -
Vzdialenost vreteno st6l mm - - -
MENIC NASTROJOV:

Typ menica néstrojov Bubnovy s meni¢om Bubnovy s meni¢om Bubnovy s meni¢om
Pocet nastrojovych miest ks 30 30 30

Cas zmeny nastroj - nastroj sekundy 2,0 2,0 2,0
Max. priemer nastroja mm 85 /130** 85 /130** 85 /130**
Max. hmotnost nastroja kg 7 7 7

Max. dizka nastroja mm 300 300 300
POSUVU:

PosuvyosX/Y/Z m / min. 0-35/35/35 0-35/35/35 0-35/35/35
Rychloposuv m / min. 35/35/35 35/35/35 35/35/35
CNC SYSTEM:

Standard HEIDENHAIN TNC 620 / SIEMENS SINUMERIK 828
Volitelny HEIDENHAIN TNC 640 HSCI / SIEMENS SINUMERIK 840D
VSEOBECNE UDAIJE:

Presnost polohovania*** mm +0,004 +0,004 +0,004
Opakovatelna presnost *** mm 0,004 0,004 0,004
Celkovy prikon kVA 25 27 27
Rozmery: D x SxH mm 2785 x 2650 x 2750 3065 x 2650 x 2750 3450 x 2600 x 2750
Hmotnost cca kg 4400 4950 5300

* pre HEIDENHAIN TNC640 / ** susedné nastrojové miesto bude prazdne / *** podla PN-ISO 230-2

STANDARDNA VYBAVA:

Linearne valcekové vedenie pre vsetky osi
Priamo riadené gul6c¢kové skrutky na vsetkych troch osiach
Automaticky vymennik nastrojov

Plne uzavrety pracovny priestor

Ethernet, USB

Kompletny chladiaci systém

PRIPLATKOVEJ VYBAVY:

Heidenhain linearne pravitka pre vsetky tri osi
Obrobkova a nastrojova sonda

Chladenie vretenom CTS (20 - 70 bar)
Chladenie vretenom ATS (5 bar)

Chladenie nastroja vzduchom (5bar)

CNC otocny stél (4. a 5. os)

Menic pre 50 nastorjovych miest

Pistol pre chladiacu kvapalinu a vzduchova pistol

Systém splachovanie triesok
Elektronické ru¢né koliesko HR510
Snekovy dopravnik triesok
Teleskopické kryty vSetkych vedenie
Vytahovacie ¢apy 6 kusov

Tepelna stabilizacia vretena

Hrablovy / ¢lankovy dopravnik triesok

CAD / CAM softvér

Systém paletové vymeny

Separator oleja, papierovd, magneticka filtracia
Teleservis, monitoring (industry 4.0)

Zber olejovej hmly

VMC 1300

1500 x 710
5/18/125
1500

1300
700
650

remen priamy

10 000 15 000
ISO 40

15 /32 10/ 17
95 /204 64 /108
100-770 100-720
remen ZF prevod
8000 6 000
ISO 50 1SO 50
15/32 15/32
119/254  382/815
100-770 100-770

Retaz s meni¢om
40
2,0
75/ 130**
8
300

0-24/24/24
24/24 /24

+0,005
0,005
45

3550 x 3900 x 3000
9300




AVIA

RAD VMCHS YV

vase HSM
rieSenie

RAD VMCHS V

NajlepSie rieSenie pre vysokootdckové obrabanie vdaka:
- spolahlivé elektrovreteno 24 000 ot. / Min.

- rychloposuv 42 m / min.

- zrychlenie v osiachX/Y/Z-0,5G

- zrychlenie v interpolaciu - 1 G

- nairychleisie spracovanie jedného bloku - 0,5 ms

Vario HS, Heidenhain TNC 640 HSCI, 24 000 rpm
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Technicka Data VMC 650 HS V VMC 800 HS V VMC 1000 HS V
STOL:

Rozmer stola mm 800 x 540 1000 x 540 1200 x 540
T-drazky: pocet/velkost/vzd mm 5/18 /100 5/18 /100 5/18/100
Nosnost stola kg 700 850 1000
POJAZDY:

PozdiZny X mm 650 800 1000
Priecny Y mm 600 600 600
Vertikalne Z mm 620 620 620
ELEKTROVRETENA:

Otacky vretena ot. /min. 24 000 24 000 24 000
KuZel vietena HSK63A HSK63A HSK63A
Vykon S1 /56 (25%)* kw 16 /30 16/30 16/30
Kratiaci moment S1/56 (25%)* Nm 67 /125 67 /125 67 /125
Vzdialenost vreteno stél mm 150 - 770 150-770 150-770
MENIC NASTROJOV:

Typ menica nastrojov Bubnovy s menicom Bubnovy s meni¢om Bubnovy s meni¢om
Pocet nastrojovych miest ks 30 30 30

Cas zmeny néstroj - nastroj vtefiny 2,0 2,0 2,0

Max. priemer nastroja mm 85 /130** 85/ 130** 85 /130**
Max. hmotnost nastroja kg 7 7 7

Max. dizka nastroja mm 300 300 300
POSUVU:

PosuvyosX/Y/Z m / min. 0-42/42/42 0-42/42/42 0-42/42/42
Rychloposuv m / min. 42/42/42 42 /42 /42 42 /42 /42
ZrychleniaX /Y /Z az 1G az 1G az 1G
CNC SYSTEM:

Standard HEIDENHAIN TNC 640 HSCI TNC 640 HSCI TNC 640 HSCI
Volitelny SIEMENS 840D-SL 840D-SL 840D-SL
VSEOBECNE UDAJE:

Presnost polohovania*** mm 10,004 + 0,004 +0,004
Opakovatelna presnost *** mm 0,004 0,004 0,004
Celkovy prikon kVA 40 40 40
Rozmery: D x SxH mm 2785 x 2650 x 2750 3065 x 2650 x 2750 3450 x 2600 x 2750
Hmotnost cca kg 4400 5300 5600

* pre HEIDENHAIN TNC640 / ** susedné nastrojové miesto bude prazdne / *** podla PN-ISO 230-2
STANDARDNA VYBAVA:

Linedrne valcekové vedenie pre vsetky osi Pistol pre chladiacu kvapalinu a vzduchova pistol
Priamo riadené gul6ckové skrutky na vsetkych troch osiach Systém splachovanie triesok
Automaticky vymennik nastrojov Elektronické rucné koliesko
Plne uzavrety pracovny priestor Snekovy dopravnik triesok
Systém osvetlenia s lampou
Ethernet, USB

Tepelna stabilizacia vretena
Kompletny chladiaci systém
PRIPLATKOVEJ VYBAVY:

Heidenhain linedrne pravitka pre vsetky tri osi

Teleskopické kryty vsetkych vedenie
Vytahovacie ¢apy 6 kusov
Navod na pouZitie a programovanie

CAD / CAM softvér
Systém paletové vymeny

Obrobkova a nastrojova sonda

Chladenie vretenom CTS (20 - 70 bar)
Chladenie vretenom ATS (5 bar)

Chladenie nastroja vzduchom (5bar)

CNC otocny stdl (4. a 5. os)

Hrablovy alebo ¢lankovy typ dopravnika triesok

Papierovy alebo magneticky - papierovy filter
separator oleja

Zber olejovej hmly

dalSie na vyZiadanie




AVZA

Rad VARIO | :

plynulé 5 osové
rie$enie obrabanie o

RAD VARIO

Idedlne rieSenie pre 5 osové plynulé obrdbanie vdaka:
- otoény a naklapaci stol priemer 450 mm s nosnostou 400 kg

- priamo pohanana naklapanie (A) a otocna (C) os momentovym motorom pre Spickova dynamiku
- presné Heidenhain enkddermi + 5 vt. vstavané stredy rotacnych osi pre najvyssiu presnost

- Siroky vyber vretien od 10 000 do 24 000 ot. / Min. pre rézne poziadavky na obrabanie

- zrychlenie v osiach X /Y / Z az 0,5 G, rychloposuv 42 m / min pre maximalnu produktivitu

- doba spracovania jedného bloku 0,5 ms,

VARIO, Heidenhain TNC 640 HSCI, 10 000 rpm

e
c
VARIO, Heidenhain TNC 640 HSCI, 15 000 rpm + ‘ - '
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Technicka Data

sTOL:

rozmer stola

T-drézky: pocet / velkost / vzdialenost
nosnost stola

Vzdialenost vreteno stél vo vertikalnej polohe
POJAZDY:

Pozdizny X

Priecny Y

Vertikalne Z

Naklopenie (A)

Otocenie (C)

STANDARDNE VRETENA

Otacky vretena

KuZel vretena

Vykon motora S1 (100%) / S6 (25%) *
Tocivy moment S1 (100%) / S6 (25%) *
Vzdialenost vreteno stol

Vzdialenost vreteno stél k naklonenej osi
VOLITELNE VRETENA

Otacky vretena

KuZel vretena

Vykon motora S1 (100%) / S6 (25%) *
Tocivy moment S1 (100%) / S6 (25%) *
Vzdialenost vreteno stol

Vzdialenost vreteno stdl k naklonenej osi
MENIC NASTROJOV:

Typ menica néstrojov

Pocet nastrojovych miest

Cas zmeny nastroj - nastroj

Max. priemer ndastroja

Max. hmotnost néstroja

Max. dizka nastroja

POSUVU:

PosuvyosX/Y/Z

Rychloposuv X /Y /Z

Rychlost naklopenie a otocenie

Tocivy moment pre osy oto¢nu A / rotacny C
Brzdny moment pre osy oto¢nu A / rotaény C
CNC SYSTEM:

Standard

VSEOBECNE UDAJE:

Presnost polohovania ***

Opakovatelnd presnost ***

Presnost polohovania rotaénych osi ***
Opakovatelna presnost rotacnych osi ***
celkovy prikon

Rozmery: D xS x H

hmotnost cca

ot. /min.

kw
Nm
mm
mm

ot. /min.

kw
Nm
mm
mm

ks
vtefiny
mm
kg
mm

m / min.

m / min.

ot. /min.
Nm
Nm

HEIDENHAIN

kg

VARIO 50sé VARIO 5 HS 50sé
@ 450 @ 450
6/14/60° 6/14/60°
400 400
288 288
500 (580) 500 (580)
600 600
460 460
+110°/-110° +110°/-110°
360° 360°
Pohon remeriom Elektrovreteno
10 000 24 000
I1SO 40 HSK63A
10/17 16/30
56 /96 67/125
115-575 110-570
127 -587 122-582
Priamy pohon Elektrovreteno
15 000 18 000
ISO 40 HSK63A
10/17 25/43
64 /108 86/120
115-575 110-570
127 -587 122-582

bubnovy s meni¢om

30 30
2,0 2,0
85 / 130%* 85 / 130%*
7 7
300 300
0-42/42/42 0-42/42/42
42/42/42 42/42/42
60/ 120 60/120
685/231 685/231
2500/1250 2500/1250
TNC 640 HSCI; 19" TFT TNC 640 HSCI; 19" TFT
+0,005 +0,005
0,005 0,005
+5¢ +5¢
2 2
35 45
3065 x 2650 x 2750 3065 x 2650 x 2750
5300 5300

* pre HEIDENHAIN TNC 640 HSCI / ** susedné néstrojové miesto bude prazdne / *** podla PN-ISO 230-2

STANDARDNA VYBAVA:
Linearne valcekové vedenie pre vsetky tri osi

Priamo riadené gul6ckové skrutky na vsetkych troch osiach

Automaticky vymennik nastrojov
Plne uzavrety pracovny priestor
Systém osvetlenia s lampami
Ethernet, USB

Elektronické rucné koliesko

Tepelna stabilizacia vretena a oto¢ného a nakldpacieho stola

PRIPLATKOVEJ VYBAVY:

Heidenhain linearne pravitka pre vsetky tri osi
Obrobkova a nastrojova sonda

Chladenie vretenom CTS (20 - 70 bar)
Chladenie vretenom ATS (5 bar)

Kompletny chladiaci systém

Systém splachovanie triesok

dopravnik triesok

Pistol pre chladiacu kvapalinu a vzduchova pistol
Softvér opcie 1 + 2 TNC 640 HSCI

Teleskopické kryty vsetkych vedenie
Vytahovacie ¢apy 6 kusov pre vreteno I1SO 40
Navod na pouZitie a programovanie

Chladenie nastroja vzduchom (5bar)

Hrablovy alebo ¢lankovy typ dopravnika priseky
CAD / CAM softvér

Dalsi na vyziadanie




univerzalne 50sa
obrabacie centra
so sklopnou hlavou
a otocnym stolom

Rad X-5

Najvsestrannejsie 5 osové obrabacie centrum pre vas prevadzku
- plynule riadena oto¢na hlava s vykonnym elektrovretena

- velky priemer vstavaného oto¢ného stola 500 mm

- presné Heidenhain enkddermi +/- 5 vt. st. vstavané do rotaénych osi pre najvys$siu presnost

- priestranna pracovna plocha umoZzriuje obrdbanie velkych obrobkov

- 5 osové obrabanie stredne velkych obrobkov alebo 40sé obrabanie obrobkov velkych rozmerov
- pracovny stdl pre velké zatazenie

- doba spracovania jedného bloku 0,5 ms, pre CAM vytvoreny 5osym programovanim
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Technicka Data

STOL:

Rozmer stola / otoény

T-drazky: pocet / velkost / vzdialenost
Nosnost stola / otoéného

POJAZDY:

Pozdliny X

Priecny Y

Vertikdlne Z

Otocna hlava (B)

Rotacny stél (C, alebo A)

Vzdialenost vreteno stél

Vzdialenost vreteno stdl 90 st.
ELEKTROVRETENA 15 000 OT. / MIN.
Otacky vretena

KuZel vretena

Vykon motora S1 (100%) / S6 (25%) *

Tocivy moment S1 (100%) / S6 (25%) *
MENIC NASTROJOV:

Typ menica néstrojov

Pocet nastrojovych miest

Max. priemer ndstroja

Max. hmotnost néstroja

Max. di?ka nastroja

POSUVU:

Posuvyos X/Y/Z

Rychloposuv X /Y /Z

Rychlost osi B a C (A)

Krutiaci moment osi otoénou (B) / rotaény (C)
Brzdny moment osi oto¢nou (B) / rotaény (C)
CNC SYSTEM:

Standard

VSEOBECNE UDAIJE:

Presnost polohovania **

Opakovatelna presnost **

Presnost polohovania a otocenie osi B a C (A) **
Celkovy prikon

Rozmery: D xS x H

Hmotnost cca

* pre HEIDENHAIN TNC 640 HSCI / ** podla PN-ISO 230-2
STANDARDNA VYBAVA:

Heidenhain pravitka pre vietky 3 osi a enkddermi pre rotacnej osi
Valcekové linedrne vedenie pre vsetky tri osi
Priamo riadené gul'dckové skrutky na vsetkych troch osiach
Automaticky vymennik nastrojov

Plne uzavrety pracovny priestor

Osvetlovaci systém s lampami

Ethernet, USB a RS 232 port

Elektronické ru¢né koliesko

PRIPLATKOVA VYBAVA:

Chladenie stredom vretena CTS (20 - 70 bar)
Chladenie nastroja vzduchom (5bar)
Chladenie nastroja olejovou hmlou
Dynamicka kontrola kolizie (DCM)

X-5 1000/500 MEIDENHAIN 15 009 rpm

e — k50 20N

X-5 1000/500

mm 1200 x 540 / @ 500
mm 5/18/100
kg 700/ 300
mm 1000
mm 540
mm 540 (V) / 640 (H)
st. +110/-85°
st. 360° vertikalna os (C)
mm 100 -640
mm 260-900
ot. /min. 15 000
I1SO 40
kW 18/28
Nm 45/71

retazovy s meni¢om

ks 40
mm 76 /127
kg 7
mm 300
m / min. 0-35/35/35
m / min. 35/35/35
ot. /min. 30/ 100
Nm 520/ 231
Nm 1500/ 1250
HEIDENHAIN TNC 640 HSCI; 19"TFT
mm + 0,005
mm 0,005
sec. +5"
kVA 50
mm 3065 x 2650 x 2750
kg 5500

Tepelna stabilizacia vretena a oto¢ného stola
Kompletny chladiaci systém

Systém splachovanie triesok

Dopravnikovy systém pre odvod triesok

Pistol pre chladiacu kvapalinu a vzduchova pistol
Softvér opcie 1 + 2 pre TNC 640

Teleskopické kryty vietkych vedenie

Navod na pouZitie a programovanie

Nastrojova sonda
Obrobkova sonda
CAD / CAM softvér
Dal$i na vyziadanie
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FOP

Rad X-5

univerzalne 50sa
obrabacie centra
so sklopnou hlavou
a rotacnym stolom

Rad X-5

Najvsestrannejsie 5 osové obrabacie centrum pre vas prevadzku

- kontinudlne riadena otoc¢na hlava s vykonnymi motorovymi vretenami

- velky priemer vstavaného oto¢ného stola 630 mm, alebo 400 mm s horizontélnou osou

- presné Heidenhain enkddermi +/- 5 vt. st. vstavané stredy rotacnych osi pre najvys$siu presnost
- priestranna pracovna plocha umoznuje obrabanie velkych obrobkov

- 5 osové obrabanie stredne velkych obrobkov alebo 40sé obrdbanie obrobkov velkych rozmerov
- pracovny stdl pre velké zatazenie

- doba spracovania jedného bloku 0,5 ms, pre CAM vytvoreny 50sym programovanim

- moznost sustruzenie - obrabanie pre maximalne vestranné X-5 MiLLturn

X-5, Heidenhain TNC640, 18 000 rpm X-5, Heidenhain TNC640, 18 000 rpm
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X-5 X-51300/400 X-5

Technicka Data

1300/630 Blademaker MiLLturn
STOL:
Rozmer stola / otoény mm 1500 x 710 / @ 630 1500 x 710 / @ 400 1500 x 710
T-drézky: pocet / velkost / vzdialenost mm 5/18125 5/18/125 5/18 /125
Nosnost stola / oto¢ného kg 1000/ 700 1000/ 400 1000/ 500
POJAZDY:
pozdizny X mm 1300 1300 1300
priecny Y mm 700 700 700
vertikalne Z mm 710 810 710
Otoc¢na hlava (B) st. +115/-85° +115/-85° +115/-85°
Rotacny stél (C, alebo A) st. 360° 360° 360°
Vzdialenost vreteno stél mm 90 -3800 219-929 90-3800
Vzdialenost vreteno stél 90 st. mm 260-970 389 -1099 260-970
ELEKTROVRETENA 18 000 OT. / MIN.
Otécky vretena ot. /min. 18 000 18 000 18 000
Kuzel vretena HSK63A HSK63A HSK63A
Vykon motora S1 (100%) / S6 (25%) * kw 25/43 25/43 25/43
Tocivy moment S1 (100%) / S6 (25%) * Nm 86 /146 86 /146 86/ 146
ELEKTROVRETENA 10 000 OT. / MIN. — volitelné
Otacky vretena ot. /min. 10 000 10 000 10 000
KuZel vretena HSK63A HSK63A HSK63A
Vykon motora S1 (100%) / S6 (25%) * kw 30/ 46 30/ 46 30/ 46
Totivy moment S1 (100%) / S6 (25%) * Nm 130/ 200 130/ 200 130/ 200
ELEKTROVRETENA 24 000 OT. / MIN. - volitelné
Otécky vretena ot. /min. 24 000 24 000 24 000
KuZel vretena HSK63A HSK63A HSK63A
Vykon motora S1 (100%) / S6 (25%) * kw 16 /30 16 /30 16/30
Totivy moment S1 (100%) / S6 (25%) * Nm 67 /125 67 /125 67 /125
MENIC NASTROJOV:
Typ menica nastrojov retazovy s meni¢om
Pocet nastrojovych miest ks 40 40 40
Max. priemer nastroja mm 75/ 150** 75/ 150** 75 / 150**
Max. hmotnost nastroja kg 8 8 8
Max. dizka nastroja mm 300 300 300
POSUVU:
PosuvyosX/Y/Z m / min. 0-24/24/24 0-24/24/24 0-24/24/24
Rychloposuv X /Y /Z m / min. 24 /24 /24 24 /24 /24 24 /24 /24
Rychlost osiBa C ot. /min. 33,3/25 33,3/16,7 (A) 33,3/500
Krutiaci moment osi otoénou (B) / rotacny (C) / (A) Nm 1500/ 1800 (C) 1500 /800 (A) 1500/ 1800 (C)
Brzdny moment osi oto¢nou (B) / rotaény (C) / (A) Nm 3000/ 4500 (C) 3000/ 2000 (A) 3000/ 4500 (C)
CNC SYSTEM:
Standard HEIDENHAIN  TNC 640 HSCI; 19"TFT  TNC 640 HSCI; 19"TFT  TNC 640 HSCI; 19"TFT
Opce SIEMENS 840D SL 19" 840D SL 19" -
VSEOBECNE UDAJE:
Presnost polohovania *** mm +0,005 +0,005 +0,005
Opakovatelna presnost *** mm 0,005 0,005 0,005
Presnost polohovania a otocenie osi B a C (A) *** sec. +5" +5" + 5"
Celkovy prikon kVA 65 65 65
Rozmery: D xS x H mm 3500 x 4100 x 3200 3500 x 4100 x 3200 3500 x 4100 x 3200
Hmotnost cca kg 12 800 12 800 12 800
* Pre HEIDENHAIN TNC 640 HSCI / ** susedné nastrojové miesto bude prazdne / *** podla PN-ISO 230-2
STANDARDNA VYBAVA:
Heidenhain pravitka pre vSetky tri osi a presné enkédermi pre ot. osi Tepelna stabilizacia vretena a oto¢ a nakl. stola
Valcekové linedrne vedenie pre vsetky tri osi Kompletny chladiaci systém
Priamo riadené guldckové skrutky na vsetkych troch osiach Systém splachovanie triesok
Automaticky vymennik nastrojov 2 Snekové + 1 hrablovy dopravnik triesok
PIne uzavrety pracovny priestor Pistol pre chladiacu kvapalinu a vzduch pistol
Osvetlovaci systém s lampami Softvér opcie 1 + 2 pre TNC 640
Ethernet, USB a RS 232 port Teleskopické kryty vsetkych vedenie
Elektronické ru¢né koliesko Navod na pouZitie a programovanie
PRIPLATKOVA VYBAVA:
Chladenie vretenom CTS (20 - 70 bar) Obrobkovd a nastrojova sonda
Chladenie nastroja vzduchom (5bar) Dynamicka kontrola kolizie (DCM)
Chladenie nastroja olejovou hmlou CAD / CAM
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OBJAVTE ZAKLADNE VERZIA
STROJOV RADU X-5

X-51300/630

4 os riesi otacania velkého rotacného stola s priemerom 630 mm
vstavaného do rovného stola 1500x710 mm

5 os zabezpeluje plynule riadend sklopna hlava s vstavanym
elektrovretend. Rozsah naklopenie +115 / -85st.

Toto rieSenie zvySuje vSestrannost pouzitia tohto obrabacieho
centra. 4o0sé obrabanie velkych obrobkov a 5 osové obrabanie

stredne velkych obrobkov na jednom stroji.

Tento stroj sa idedlne hodi pre obrabanie komplikovanych obrobkov
rovnako ako vyrobu foriem.

X-51300/400 BLADEMAKER

4 os rieSi otadcania velkého rotacného stola s priemerom 400 mm
(horizontélne os) pripevneného na rovnom stole 1500x710 mm

5 os zabezpeCuje plynule riadena sklopna hlava s vstavanym
elektrovretend. Rozsah naklopenie +115 / -85st.

Tento model je vyrobeny pre spracovanie obrobkov v tvare Cepele pre
rézne druhy turbin

Stroj méze byt pouZity aj pre 4osé obrabanie velkych foriem rovnako

ako lisovacich nastrojov, ak je oto¢ny st6l demontovany z rovného
stola.

X-5 MILLturn

PRE OBRABANIE A SUSTRUZENIE

CNC sklopna hlava s elektrovretend 18 000 ot / min s vstavanymi
brzdy a mechanickym zamkom v troch polohach pre B os v Standarde.

CNC otocny stél (C os) s priemerom 630 mm pohanany momentovym
motorom s maximalnou rychlostou 500 ot / min.

Pouzitie: Natacanie bez nutnosti odstranenia detailov zo stroja.
Priamo v obrdbacom centre vykondvajte planovanie, vnutorné a
vonkajSie sustruzenie, skosenie a zapichovanie. To vSetko vdaka
nailendim komnonentom a riadenie TNC 640
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AVIA

RieSenie pre automatické meranie

Vyber z nastrojovych a obrobkovych sond su k dispozicii od
spolahlivych poprednych dodavatelov:

- nastrojové dotykové sondy (infra a s kdblom)

- automatické obrobkové sondy

- laserové nastrojovej sondy

- samostatné meracie stanice podla poZiadaviek zakaznikov

Vyber z otocnych stolov - 4. os

Spolahlivé rieSenie pre naroc¢né aplikacie.

-4. os s priemerom stola 150 az 400 mm

- $nekova prevodovka / prevod pre vysoky kratiaci moment
- momentové motory pre vysokorychlostné a Specidlne
pouZitie (vratane pohonu turbinovych lopatiek)

350 mm 250 mm

Objavte viac technologickych
moznosti ...

Efektivne odstranenie triesok

Systém efektivneho odstrarniovania triesok by mal byt
nastaveny podla typu pouZivanych materidlov a typu triesok.
Standardné énekovy dopravnik moze nahradit:

- hrablovy dopravnik triesok

- ¢ldnkovy dopravnik triesok

200 mm momentovy motor stola =

18

Hrablovy typ

Clankovy typ

Otocny - naklapacie stol 4. a 5. os

Origindlne vybavenie od spolo¢nosti AVIA rozSiruje moZnosti
vertikdlne obrabacie Center o dalsie technolégie a efektivitu. Otocny
naklapaci stél (4. a 5. os opcie) priemeru 200 mm moze byt
inétalovany pozdi? osi Y pre tsporu pracovného priestoru.




... vd'aka volitelnému vybaveniu, dostupnému k vasim
obrabacim strojom AVIA

Obsiahly zoznam volitelnej vybavy

Chladenie vretenom (CTS) 20 bar, alebo 70 bar s nadrzou chladiacej
kvapaliny.

Vzduchom chladené vreteno (ATS) a vzduchom chladeny nastroj

(Sbar) CTS 20 bar alebo CTS 70 bar Vodné clona okolo

Y g w2 . . - vretena
Separacna filtracnd stanica s papierovym filtrom

Vodné clona okolo vretena pre prasny material napr. Grafit
Witreyy

*

Separacia olejovej hmly z pracovného priestoru s filtraciou vzduchu —a=

R

Mechanicky odlu¢ovac oleja predlzuje zivotnost chladiacej kvapaliny ] o
. ) o Separator olejovej hmly
Papierovy filter

Tepelna stabilizacia vretena s chladicom

Specializovana technologické rieenia

Paletizacia pre najjednoduchsie automatizaciu
Automatizacia vasej vyroby spolahlivym a rychlym riesenim.
Paletovi vymenu je mozné objednat so strojom, alebo pridat do suc¢asného

rieSenia. M4a vlastné riadenie, napajanie a pripojku vzduchu.
K dispozicii k: VMC 650, VMC 8000, VMC 1000

Hlavné technické udaje

Velkost palety: 800 x 490 mm

Pocet paliet: 2 kusy

Doba vymeny paliet: 15 s

Nosnost: 450 kg / Pleta

Horna Cast palety: zavity M12 - 35 kusov
volitelne T drazky




Vedenie spolocnosti a vyroba:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYJNYCH AVIA S. A.

Ul. Siedlecka 47
03-768 Varsava
Polsko

+48 22 81862 11
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl

s ——_~

Zastupenie pre CR a SR:

PILART sstroje a.s.
Ericha Roucky 2499/11
678 01 Blansko

Ceska republika

+420 739 510 561
info@avia-cnc.cz
WWW.avia-cnc.cz




